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Vortrag

Standard oder maf3geschneidertes SAP Maintenance Portal?
Wieviel soll ich vom Standard abweichen?

Wie erhalte ich die Akzeptanz vom Instandhalter?

Wie kann ich innovative Visionen umsetzen?

Wie viele Wiinsche soll ich dem Instandhalter erfillen?

Dejan Todorovic - Perlen Papier AG
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Agenda

e Firma Perlen Papier AG

e Herausforderungen

e Zielsetzungen

e Umsetzung Prinzipien

e Standard oder Massgeschneidert
e PEPA Use Cases

e Fazit
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Perlen Papier AG — Standort
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Perlen Papier AG - AREAL
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Perlen Papier AG - Produkte

Zeitungsdruckpapier

Magazinpapier

2ad

Produktionskapazitat: Produktionskapazitat:
360000 Tonnen/Jahr 200°000 Tonnen/Jahr
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Perlen Papier AG — In Zahlen

e 350 Mitarbeiter

e 4-Schicht Produktionsbetrieb

e Strombedarf von 600 GWh / Jahr
e Dampfbedarf von 550 GWh / Jahr
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Instandhaltung - Organisation

Technik & Energie
(104 Mitarbeiter)

Weitere Funktionen

Technische Energie- Mechanische Automation Betriebs- IH-Prozesse &
Beschaffung management Werkstatt und Elektro Engineering  Digitalisierung |
(5 MA) (10 MA) (38 MA) (30 MA) (11 MA) (4 MA)

Alter Zustand:

sanc)

RN

| +
e e Front End Tool
+
22’588 10361 Mobile APP

Neue Abteilung IH-Prozesse & Digitalisierung
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Herausforderungen

;I“’! “L

Systeme Front End fiir SAP PM Lebenzykluse Ende erreicht (Mobile APP nicht genutzt)

g . 3 w iy
Nur wenige oder isolierte Instandhaltungsprozesse implementiert
Y
Fehlende Transparenz in der Auftragsbearbeitung und Feedback
- A
Trage Organisation und kritisch fur neue Prozesse & Systeme
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Zielsetzungen
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Einflihrung neues CMMS System fur die Instandhaltung
Systeme (Desktop-+APP)

AVOR-Prozess Umsetzung von einem neuen AVOR-Prozess

Instandhalter & Produktion

Kollaboration férdern zwischen Instandhaltung und Produktion
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Umsetzung - Prinzipien

Key-User KEY-User aus allen Bereichen (AES, MAF, BI, IT, Prod., Beschaffung)

S g R g -y g miee -
P TP = L : \
| - o e g e =T T
T ey = < P " i

Ticket - System Wiinsche und Anforderungen fiir das System
_

Vision Gemeinsame Entwicklung eines neuen Systems

< 4L
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System Einfuhrung

Standard Massgeschneidert

Lager
Start Go-Live CR1 CR 2 CR 3 CR 4 Mngmt
Juli November Dezember  Januar Februar Marz Juli
2022 2023
— > >
Standard Massgeschneiderte Lésungen
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System Einfuhrung - Standard

argvis; Maintenance Portal

Meldungen

Inventar
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Auftrage

&

I1:¢ )

Bestellungen

@
a/
rve:

Vorgange

S

A

7

Monitor

16 APPs

Instandhaltung
Technische Equipments Anlagenstruktur
Platze
°
Management

N

:Z . :: @ @

Plantafel Karte Cockpit

Desktop & APP

@on ]

Optimierte Wartungsplane

Rickmeldung Monitor

Max Mustermann

. Meldungen
Auftrige
{oF  Vorgange
Optimierte Rickmeldung
Meine Vorgange
(1) Meine Riickmeldungen

Technische Plitze

LAY Equipments

Meine Gesprache
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PEPA - Massgeschneidert

argvis; Maintenance Portal
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39 APPs

Instandhaltung

- © c P
(D g5 B |\ (B |k B | O S B O g
i ° > & ° e Sodcmas i e Eicivinn
23 Neue APPS Dejan Todbrovic
todde
ol Meldungen
Auftrage
Vorgéange
H & = B e I © U2 A 0 Opfimierte

Meine Vorgange
Meine
Technische Platze

Desktop & APP

Equipments

7B O] O

Rundgange

Ersatzteil Lager

16 Standard 15 Neue 8 Cockpit
APPs APPs APPS

Fahrzeuge

A 5 I

Meine Gesprache

[
»

58% Massgeschneiderte Losung J
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Vorstellung
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PEPA Use Case 1:

Vereinfachung der Meldungserfassung durch Kataloge und Standardtexte
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Neue Meldung

Beschreibung:

Typ: M1 - IH-Anforderung

Technischer Platz: Suchen Q
Equipment: Suchen
Baugruppe: Suchen
Prioritat Sofort (<24h) Dringend Planbar
Planergruppe:
Gewunschtes Ende: tt.mm,j &
Codegruppe: SEHEN - Optisch erkennbare Schaden/Fehler 1 ¥
Codierung 0010 - Abweichung (Fluss, Druck, 0.a. Messung) 2 X
Auswirkung Anlage: ~
v Weitere Optionen
Arbeitsplatz: v
Langtext: Problem Beschreibung:
Magliche Ursachen: l’:_:

Vorschlag Tatigkeiten:

=}

Zusatzliche Informationen:

Abbrecher

Standard

Problem Beschreibung: Magliche Ursachen: Vorschlag Tatigkeiten:
Zusatzliche Informationen

Heissarbeits-Bewilligung

Heissarbeitsbewilligung: Bitte fur diesen Auftrag eine
Heissarbeitsbewilligung einholen. Formular «SM 04 VLD» liegt in den
Warten und Werkstatten auf.

Abbau Restenergie

Abbau Restenergie: Bitte fir diesen Auftrag eine Heissarbeitsbewilligung
einholen. Formular «SM 05 VLD Energien liegt in den Warten und
Werkstatten auf.

Anlagen-spezifische Checkliste

Anlagen-spezifische Checkliste: Zu dieser Anlage besteht eine spezifische
Checkliste als Ubergabeprotokoll Produktion-Instandhaltung. Bitte mit
dem Werkflhrer absprechen.

Besondere PSA erforderlich

Besondere PSA erforderlich: Fiir diesen Auftrag ist eine entsprechende
PSA erforderlich (Gefahrenstoffe). Bitte klaren Sie die Details mit dem

_Werk[uhn:-r und beachten die angebrachten Hinweise vor Ort

Langtext Vorlagen auch flir Auftrage und Vorgange

Seite 16
07.07.2023

Codegruppe

SEHEN - Optisch erkennbare Schaden/Fehler

HOREN - Fehler die Akustisch auffailen

RIECHEN - Verschmolzene Bauteile, Chemikalien

FUHLEN - Spiirbare Symptome, Schaden

PLS - Erkentnis aus einer Online Messungen/PLS

COMO - Erkentnis Zustandsuberwachung (offline)

ANDERE - Andere

DAMAGE - Sachschaden

Codierung

0010 - Abweichung (Fluss, Druck, 0.3. Messung)
0020 - Blockade

0030 - Druckschlage

0040 - Korrosion

0050 - Leckage

0060 - Lose Verbindungen

0070 - Pulsation

008BO - Risse

0090 - SOS (Sicherheit. Ordnung & Sauberkeit)
0100 - Verformung

0110 - Verschleiss (Abrieb)

0120 - Verunreinigung

0130 - Vorort Alarm

perlen papier ag



PEPA Use Case 2:

Favoriten Technische Platze, Equipments, Auftrage, Meldungen
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Auftrage (2000)

Favoriten (5) Steckdosenkasten neben NaOH-Behalter #30181897 %
Suchen N
<y ZMO1 - Instandsetzung % Z01 - Instandsetzung
Suchen )|
o =
3= QQ Y@ lT =2 %% AES - Automation und Elektroservice Y Mittel
= O AES- AES 31 In Arbeit
Steckdosenkasten neben NaOH-Behater #30181897 * . -,
3 27.04.2023 — 10.05.2023 3] 27.04.202311:08
%% AES - Automation und Elektroservice @
Forderbander Linie 1 #APS-10-010 * R FERRC0/7 A= ALLGEMER EIESSTOREE 3 in Betriet & 8-pm4
02 APS-10 - AP-Lager und Sortierungsanlagen APW Trenneinrichtung defekt 30181138 *
5% AES MSR - AES Messen Steuem Regeln (alt HPY) ~ Objekte
AN & PEPA-017XM - Maschinensteuerung RollenwechselEin
Motor #10010604 *
Gartenplatten bei der E-Ladestation #60001109 o = FSSTO!
0 PEPA-011CD211 - Motor Pumpe SW2 zur Stoffaufbereitung N B@ PEPA-077A—ALLGEMEIN FL FFE 2
INF - Infrastruktur Technischer Platz -
PEPA-3451A03 - E-Ladestation Parkplatz
N PEPA-077 - HILFSSTOFFE ¥
Frequenzumrichter 132.0 kW #10010329 * KW35: Unterstiitzung Modulelet Umbau #60001108
"8 PEPA-011CD211 - Motor Pumpe SW2 zur Stoffaufbereitung ? :‘A dasch ""'_‘:‘_’"-?qc"'rab"zeﬂgﬁ
y)
,f
Aufgabeband 107, Linie 1 #APS-10-010-020 * . o
leldungen =
N APS-10-010 - Forderbander Linie 1 @ ~ LKW Waage zeigt Uberlast #10232850
Suchen
M1 - IH-Anforderung A Sofort (<24h)
EINZELMASCH. ANTRIEB #PEPA-074ED * = £ @ I % AES - Automation und Elektroservice § 649000
N8 PEPA-0748B - ROLLENSCHNEIDMASCHINE ROLLTECK £y AS - AES E) Offen
@ LKW Wasge zeigt Ubertast 10232850 * .
B #&> SEHEN - Optisch erkennbare Schaden/Fehler 5] 26.06.202313:45
~ 9% AES - Automation und Elektroservice
/N NE PEPA-49 - BETRIEB ALLGEMEIN @ llll 0010 - Abweichung (Fluss, Druck. .3. Messung) 27.06.2023 13:44
o Michael Stokowy
Montage Luftdruck Vibrator 10232849 G, Stitlstanel NEW & +41797500192
48 AES - Automation und Elektroservice +41414558450
0¥ PEPA-093KIO - Instrumentierung Hydrosulfit 42 - BETR_ALLG
. Axialverschiebung funktioniert nicht #10232848
23 ags v Objekte
A’ 8 PEPA-018GMO - Maschinensteuerung Tambourabrollung
vom Zylinder #10232847 D@ PEPA-49 - BETRIEB ALLGEMEIN
23 MAF Technischer Platz
N8 PEPA-1120E03 - ROTOR 1 w
U2 PEPA - PERLEN PAPIER AG
. Sicherheitsschutzschalter quittieren #10232846
2 AES

Ubersicht durch Favoriten
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PEPA Use Case 3:

Storbericht: Meldung Codierung, Schadensbilder, Ursachen usw..
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Erweiterte Suche

Storbericht

Suchen Q letzte 24 Stunden letzter Monat . Fididong -+ QQ E@‘ ) @ @
E Planerg Beatrd . i ) . .
Meldung Typ i Meldender . Pikett h Technischer Platz Codierung / Problembeschr Buizeinliny I Ursachen / Beschreibung Massnznmen / Beschreibung
[ ] 10232850 M1 26,06,2023' AES Nein 42 PEPA-49 Optisch erkennbare Schade Elektrische Ursache Korrektive Massnahmen
LKW Waage 13:45 AES BETR_ALLG BETRIEB ALLGEMEIN Abweichung (Fluss. Druck. | Elektrisches Versagen Austausch
zeigt Beschreibung: LKW Waage o Beschreibung: Ursache ist Alterung Beschreibung: 2 von 6 Waage’
Uberlast kann nicht mehr benutzt we
.06 ein - ptisch erkennbare Schade . echanische Ursache
® 10232846 M1 26.06.2023) AES ! 16 PEPA-112DD03 Optisch erkennbare Schads i Mech he Ursach
Sicherheitssc 09:57 AES HOLZAUFBER MOTOR ZU ROFA® 1 Vorort Alarm =, ‘Obstriktion ~
hutzschalter ET
/ quittieren
[ ] 10232838 M1 25.06.2023 AES Ja 47 PEPA-013KJO
Fehler 2033 AES PM7 Instrumentierun ¥
Zugspannun Allgemein Trock *
s
® 10232835 M1 25.06.20234 AES Nein 8 PEPA-073JM53
Fehlalarm 13:36 AES PM4 FILZLAUFREGL
Filzverlauf OBERFILZ 2. PF o
25
® 10232834 M1 25.06.2023 AES Nein 23 PECO-064D 4 ' 4 3
. 2 1 1 1 1
Kantensteuer Hd AES PECO MUCK AUFTRA & -
ung Awl i 2 i i é d 4 2

7

Auswertung von Schadensbilder und Historie der Anlage

Seite 18 __/
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PEPA Use Case 4:

Lagerpositionen auf Karte anzeigen
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Mitarbeiter

Objekte () | A = 7 =i e %".9

= AKA / g . %
E@ /N o NS
# 4311 / 7 ase A e

= Fertigwarenlager nach Packanlage

-_Q # 1013 f

= gleich 37-11

'@ # 1010 J o - P
! tvﬂw"‘\m e Lo e
eV [ 1 P —

— Hackschnitzelsilo - " - - =~

— e L= ;

TR % a“’?w\‘
= Halle zwischen PM5/PM4 - - - = Hoizplatz - e g - «ﬁc‘ A
'@ # 1021 ~ e P > S
o - ™ o 3 "
P o = { s
o r 7

Hauptmagazin EG T
@ KVA Perlen A

# 3811 = e - g - Renergia

= Hauptmagazin Keller s » | 3 Renerg s T
=0 5 : >
= 4 201p o 3 ﬂﬁ\,‘w A
o « o
m > 1 P
e > % - o *
= Holzplatz i o
-@ Auf der Karte zeigen B - i
=V # s000 I e
L e e
— A o A
E SSCUTaUs Oragsserr gner Haaenoacy \ r ;’ - |
"Q # 2911 \ P | I
\ o - e
\ g™ - 1 P
E'@ LKW Verlad PM4 seitig _~% _ o <
= \ < -~
= # 1011 = \ Y G
9% = B \ ,,
o \I . - ‘_7 >
=2 MAF (virtuell) \ i A
_Q \ e # > .
= 4 8000 \ - - N
# 8000 ‘\ \ 1 e P ’,- I
N - - S 1
' - -~
\ - - A - r o 4
= Neben Feuerwehrgebaude \ - -~ \ ~ o o

-@ N ~ N
= # 4011 < -~ > g
- -\

Zeitersparnis bei der Suche von Lagerorten
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PEPA Use Case 5:

Cockpit Ubersicht
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Statistiken
W', 447,
- -
- - e &
Cockpit KPI BW KPI
Reports
(2]
= as a )
.= N O, £
&= =) R 7
Auftrage Vorgange Meldungen Equipments Technische Rundgange Ruckmeldungen
Platz

Zentrales Cockpit flir Statistiken und Repoorts
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PEPA Use Case 5:

Ausschnitt aus KPI BW
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Laufzeit, Revision, Stillstand , Ristzteit usw.. Fehlerdauer/-Anzahl pro Woche

|
(= | i L SRR LR S —— e il 5 0 & L& 1
Verfligbarkeit und MTBF Fehlerdauer/-Anzahl rollierend 13 Wochen

Anzeigen von Produktionsdaten pro Anlage

Seite 21 __/
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PEPA Use Case 5:

Reporting Meldungen
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Datum Status Prioritit Meldender Avmwhiomg Py Beschreibung
Anlage
fr 260620231104 @ Sofert (<24h) kebm 10232848 Axialverschiebung funktianiert nicht
Erweiterte Suche
Yr 260620230724 Sofort (<24n) kebm Sullstand NEN M1 0232843 0%\
Y 60620030703 @ Sofrt (<24n) kepm Suilstand NEN M1 023 Vi
Felder
Y 250620232033 @ Safort (<24n) v Sultstand A M1

10232832

19-TMP X 16 - HOLZAUFBEREIT X 17 - HACKERE! X

Tagliche Aktualitatenbesprechung von Produktion und Technik

Seite 22 )
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PEPA Use

Rundgange

Rundgange (52)

= A ®

Master: PM4 210021

2

74

3 - PMA4

MAF - Pumpenhaus Allmend #10024
Samet Shehu
28 - WASSER_VER

chinen-Anlagen-Fahrzeuge

MAF - Riemenkontrolle TMP 1&2 OG #10025

% Samet Shehu
AP

$ MAF - Maschinen-Anlagen-Fahrzeuge

g 1

Checkliste: Dieselstapler 1.46 #10026

Dejan Todorovic
LOGISTIK

Checkliste: Elektrostapler (Vorlage) #10027

& Dejan Todorovic

PM4: WF/ResWF #10028

. % Agit Aydin

g 8-PM4

PM4: Maschinenfihrer #10029

Agit Aydin
8-PM4

PM4: Streicher #10030

@ = o

& 8-PM4

Seite 23
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@ PM4: WF/ResWF #10028

5] 11.04.2023 17:00 8- PM4

Iy % Agit Aydin

> Schritte

v Ausfihrungen

NOK:

31.03.2023 15:44 (busyv)

5

5] 29.03.2023 07:51 (lubne) [

# 20144 3 (ubne 29.03.202308:10 (lubne) & 15td

@ # 20122 & busyv 5] 27032023 14:45 (busyv)

# 20123 wesmi 27.03.2023 10:07 (wesmi)
# 20120 diumi 5] 27.03.202310:00 (djumi) [F 27.03.2023 08:33 (djumi) @ 05Std
# 20119 & palo 27.03.2023 07:56 (palro)  [7] 27.03.2023 08:31 (palro)

i 20094 & palro

15.03.2023 09:49 (palro) 15.03.2023 10:09 (palro)

# 20071 & aydag

5] 01.03.2023 14:10 (aydag)

# 20036 & storo 26.01.2023 15:26 (storo)

% Rundgang beginnt bei Schichtbeginn, danach mind., alle 8 Stunden

#Rundgang Bericht

Fundang PM4: WHHes W {710028)
Ausbiheung 520144

Erstellt am 25.03.2023, 0751 - Nesret Luboja [3tubne)
Geplarter Anfang: 29.03.2023, 07:51 - Nesret Lubolo (Flubne)
Erlecigt an 29.03.2023, 08:10 - Nesret Luboje (dtubne)
Meldung 710230460

weet Ergebnis _ Meldung

Ausfiihrungen

PM4: Streicher - #20131
@ 5] Heute 1652 (todde)
3 wodde

16:53

< Zurlick Schritte e

1 PLSRundgang
MObI|Ie APP Spooner berprifen
Spooner Temperatur einstellen

Uberpriifung vom Strichquerprofi

‘Speed-Sizer Walzen kontrollieren

Rundgange im Desktop planen und in der Mobile APP ausfiihren.

perlen

D
2 @
&l
y 4
. ©

6

9l e e
N DB B NN
B = =2 2 =5 &5 =5 =5 &

N
2
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PEPA Use Case 7/:

Fahrzeuge

Fahrzeuge

() aciv @) Inaktiv PO

Objekt ID

400000138

400000008

400000140

Beschreibung Hersteller
Stapler Still RX60-45 Blue Light
Still
237
Dieselstapler 1.46
Stapler Linde H45D 1.59 Linde

/ Fahrzeug nicht verfiigbar

Rundgange

Posv@Q

X Fahrzeug verfiigbar

Betriebsbereich Sortierfeld Benutzer
41 - LOGISTIK LOGISTIK
10026 - C
41 - LOGISTIK HOF
41 - LOGISTIK HOF

Verlauf

] 20062023 07:24 (marv) &

e

Rundang: Cheekliste: Disselstapter 1.46 (510026
Austurung: 920272

aim: 25.05.2023, 0741 - bvan Martinovic (mariv)
Geplanter Anfang: 25.05.2023, 07:41 - Ivan Martinovic {Smariv)
Erleigt am: 25.05.2023, 07:41 - Ivan Martinavic (Smarw)
Maldung: 10231981

#Rundgang Bericht

Erste

Wert Ergobnis__ Moldung

# 20327 & marv =] 20062023 07:23 (mariv)
# 20323 & petig {petig
# 20293 % petig

@ # w2 & perg (petig
# 20272 & marv {mariy
# 20260 & mariv 5] 22052023 07:38 (mar
# 20258 & maniv
# 20246 & mariv 5] 15052023 07:25 mari
# 20241 % mariv  E] 11.052023.07:01 (mar

# 20238 & mariv

Seite 24
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w5

0g:a14
« TestFiight

Fahrzeug

Fahrzeug

Dieselstapler 1.46
#4000 3

Inaktiv

Status

XXX

17:2249

< Zuriick

Rundgénge

Checkliste: Dieselstapler 1.46

Dejan Todorovic
%, 41-LOGISTIK

perlen papier ag
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PEPA Use Case 8:

Warenkorb

£
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v 4
=
Ersatzteile Lager
Siemens ® Q Lagerort: v Technische Platze: Von B DQ‘ Y@ @ Drucken 4% In den Warenkorb
Material Typ Lieferantenmaterialnummer Lagerort Lagerplatz Bestand 1
16:16 ol F -
- Schiitze Siemens 15kW/400V 3: — i
r(.;\ * 3RT1034-1BB4-24VDC am11-38-11 07E02 25T Ersatzteil Lager . { )
Warenkorb
Q, Siemens o
Material Typ Lagerort Lagerplatz Menge Bestand Preis Sender @
Schiitze Siemens 15kW/400V 3s
3RT1034-1BB4-2 3811-38-11 07e02 1 + ST 28T 176,48 CHF i} -
3822 §
SCHUETZE SIEMENS (ALT 3TF43 11-0884) 3RTI026-18B40-..  3811-38-11 0702 14 ST 2sT 001 CHF
6153 Schiitze Siemens 15kW/400V 3s
Schiitze Siemens 3TH20 31-0BB4 24VDC 2 . (]
3TH20-31-0BB4-.. 3811 - 38-11 07F04 1. % M5, 1sT 5201 CHF il sT E@3811-38-11 @
6154 E 2V
=] 07E02
\ — Y
SCHUETZE SIEMENS (ALT 3TF43 1.. @
6156 2
I ]
Schiitz Siemens 3TH20-10-0DB4- ST E938ll-36-11
2 2aume SRvIALED SR . 25T = 07E02 @
7 oo @@
Auttrage (1251) Vorgange 1+
Schitze Siemens 3TH20 31-0BB4...
. 2 0010 > Gartenplatien bei der E-Lacestation 7 O r- + _— 1 #6154 o @
= & © i =2 0. I - Mt i _ o
st H¢3811-38-11
T — - | Komponente aus dem Warenkorb hinzufigen (= 07F04
g vem rsstoerE I
Ganenplanen bel dar E-Ladeseation 55000 o \
N > Komponenten =
09 Ruckmeldungen 1
1 05s
X
Meldungen 1 & +

Multifunktionen vom Warenkorb als Merkzettel fiir Materialien

Seite 25 _/
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PEPA Use Case 9:

Revisionen

£
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1 Lo LI0

Revisionen
1 - Q A = — e I 1
(4 01.01.2023 - 31.12.2023 @ Suchen Q Abgeschlossen [=5] Extemner Kalendar [5] Drucken [3] Neves Ereignis —+ Revision anlegen
Revisions ID Beschreibung Anfangsdatum Enddatum Abgeschlossen Anmerkungen
Neujahrstag 01.01.2023 00:00 01.01.2023 23:59 V4 il
Birchtoldstag 02.01.2023 00:00 02.01.2023 23:59 V4 il
1 ; M \4.2023 05:0¢ 5 23 17- =
22101424 Stillstand - BM2 42023 05:00 05.04.2023 17:00 @ fil
- E L — oo alender x
Neuer Auftrag Dienstag Mittwach Donnerstag Freitag
26 27 28 29 30
-
Baugruppe: Q R
Stlstand - 6M2
Jaar TSP DR WWhber  Docember N b ALPA
s Gl e om cor ToUS an ey o1 o
P PN S s s oo o5
2 no L . @@ i s an o5 o5
Planergruppe . oa M e 045 04 82 04 Mo o4 b LT 04 Mo
05 D¢ 05 % 05 S0 05 0 05 Do 05 Se os o Stilistand
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Revision im Auftrag & Filter Jahreskalendar Outlook Synchronisation

Zeiterparnis

Verwaltung von Revisionen und Erreignise flir die Planung
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PEPA Use Case 10:

Wochenplanung
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Status Auftrag und Vorgang Filter Sitllstand

Wochenplan fur Planung, Terminierung, Commitment und Stillstand Status
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PEPA Use Case 11:

Planer

Planen
Aufts
¢ letzt > 05052023-25052. BB g:. ra
i Beschreibung
@ CEreignicse
[ Revisionen

@\0 Vorgan Q Geplante Ungeplante
° Y@) ge: @ Y@ Vorgange O Vorgange
Betriebsbereich / Technischer Platz Zustand Materialien

Information

gD Meldungen

10229640 - Projekt ZZ

j Auftrag

30180209 - Projekt ZZ (Juan Tosini)

J der Maschine
Spezielle inteme Ressourcen:

Externe Ressourcen

% Vorgange

0010 - Projekt ZZ (Dejan Todorovic)

A

Auftrag / Vorgang Informationen

Schliessen

«©

Anwenders...

INIT

Auftrage

Mai 2023
5.5.

v

Arbeitsplatz

9.5.

A Ausklappen v Einklappen Cj

Chr.

Projekt ZZ o
Projekt ZZ
Projekt xx j

Vorg..

Vorbereitung

Nachbearbeitung

Vorgang MAF

Terminierung

Planung von Auftragen und Terminierung in einer (Auftrag — Vorgang) Struktur

v 30180209 @ Projekt ZZ
Qé 0010 ® ProjektZZ
~ B 30180163 @) Projekt xx
v 2 o010 @ Vorgang fir MAF
g4 0001 @® \Vorbereitung
g4 o002 ® Ausfihrung
24 0003 @® Nachbearbeitung
24 0020 @® Vorgang MAF
v B 60001062 @ Projekt Ersatz ACS604
% 0010 Projekt Ersatz ACS604
g4 0020 072CD10 ab- und ank
¥ % ° ungeplant "
g4 oo01 Alles Abwasserbehilt
g4 0002 ® s2
g4 0003 ® s3
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Nutzung System
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Buchungen im SAP aus argvis = 500 / Tag

/ perlen papier ag



Fazit

. Dem Instandhalter kompromisslos alle sinnvollen Wiinsche erfiillen
.  Key-User Gruppe die richtigen Personen definieren und gut pflegen
Disziplin im agilen Projektmanagement

W

Den richtigen Partner fiir das System auswahlen (argvis)

V1S Mobile Instandhaltung SAP PM /SAP EAM Instandhaltung argvis; Infos

o

argvis; Maintenance Portal

Wir machen SAP Instandhaltung einfach!

Ein guter Standard ist das Fundament fiir eine maRgeschneiderte Losung!
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit !

Perlen Papier AG

Dejan Todorovic
Maintenance Manager Digitalization
Mobile +41 79 606 82 82
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