SAP PM / EAM Instandhaltung mit SAP

Wir machen SAP Instandhaltung einfach!
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Wer sind wir?




// Das argvis; Kernteam

> SAP
Seniorberater und
Entwickler far
SAP PM /SAP
MM

Frank
Head of Sales and
Marketing

> SAP
Instandhaltung,
mobile Losungen,
Ressourcen-
planung

Kevin
CTO

> SAP PM

> SAP MM

> Tech-Lead
> Al Research

Rainer
Senior Solution
Architect

> Experte im
Bereich Defense
> Experte fur SAP
PM und MM

> ABAP Specialist

Andres
SAP Infrastructure

> Fullstack
Expert

> SAP BASIS

> SAPUI5 Expert

Juan
Head of Web and
Mobile

> Apps
Developer
> SAPUI5 Expert
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Lucia
Head of Design

> Design Expert
> Ul / UX

> Corporate
Design



argvis; Beratung
Maintenance Portal
SAP PM / EAM Einfluhrung

Neueste SAP Technologie SAP PM / EAM Optimierung
Web- und App-Anwendung SAP PM / EAM Schulungen
On- /offline
Entwicklung Design
ABAP / ABAP OO Ihr Corporate Design
Web-Anwendungen (SAPUI5, Beste User Experience
SAP Fiori) Intuitives User Interface

App-Entwicklung



Ubersicht

Instandhaltung mit SAP
Organisation

Technische Objekte
Vorbeugende Instandhaltung
Storbedingte Instandhaltung
Auftragsabwicklung / Disposition
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01 Instandhaltung mit SAP

DIN 31051




// Instandhaltung

Die DIN 31051 strukturiert die Instandhaltung in vier
Grundmaldnahmen:

Wartung: alle MalRnahmen zur Verzogerung des Abbaus des
vorhandenen Abnutzungsvorrats zur Erhaltung des
Instandhaltungsobjektes

Inspektion: alle Aktivitaten, die dazu beitragen, den aktuellen Zustand
eines Instandhaltungsobjektes zu erfassen und zu beurteilen

Instandsetzung: alle Aktivitaten an einem fehlerhaften Objekt zur
Wiederherstellung des definierten Soll-Zustandes

Verbesserung: alle Aktivitaten zur Steigerung der Zuverlassigkeit und
der Schwachstellenbeseitigung, ohne das Objekt in seiner
ursprunglichen Funktion zu andern.

Verbesserung

'V1S |

Instandsetzung


https://de.wikipedia.org/wiki/Wartung
https://de.wikipedia.org/wiki/Inspektion
https://de.wikipedia.org/wiki/Instandsetzung
https://de.wikipedia.org/wiki/Korrektur

P

Organisation

«  Werk
* Arbeitsplatze

 Lagerorte



// Organisationsstrukturdaten in SAP ERP - Sicht Logistik und Instandhaltung

Allgemeine
Organisationseinheiten Logistik

Standortbezogene
Organisationseinheiten

Standortwerk

*z.B. Areal, Gebaude, *z.B. Dreherei, Montage,

Koordinate Produktionsbereich A
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Planungsbezogene
Organisationseinheiten

IH-Planungswerk

*z.B. Meister Mechanik,
Arbeitsvorbereitung

*z.B. Mechanik, Elektrik



Sicht Instandhaltung
im Detail

_01

Werk

Innerhalb der Logistik stellt das Werk
eine entscheidende
Organisationseinheit dar. Es
reprasentiert i.d.R. eine
Produktionsstatte

eines Unternehmens. Das Werk ist
immer genau einem Buchungskreis
zugeordnet.

Standortwerk

Das Werk, in dem die technischen
Anlagen eines Unternehmens
installiert sind, wird als Standortwerk
bezeichnet.

Standort

Standorte segmentieren ein
Standortwerk nach raumlichen
Kriterien, z.B. Areal, Halle oder
Flachenkoordinaten.

Betriebsbereich

Unter dem Gesichtspunkt der
Produktionsverantwortung kann ein
Standortwerk in

Betriebsbereiche gegliedert werden.
Der Verantwortliche fur den
Betriebsbereich ist der
Ansprechpartner fur die Abstimmung
zwischen Produktion und IH.

vis
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IH-Planungswerk

Ein IH-Planungswerk stellt diejenige organisatorische Einheit dar, in der IH-
Bedarfe geplant werden. |H-Bedarfe konnen entweder aus dem eigenen Werk stammen
Sicht Instandhaltu ng oder von einem anderen Standortwerk an dieses Planungswerk gerichtet sein.

im Detail

02 Planergruppe

Die Planer innerhalb eines IH-FPlanungswerkes werden durch |H-
Planergruppen definiert.

IH-Arbeitsplatz

Die Kapazitatseinheiten der Instandhaltung werden als IH-Arbeitsplatze im System
verwaltet. IH-Arbeitsplatze sind in der Regel dem IH-Planungswerk zugeordnet; es ist
jedoch auch moglich, IH-Arbeitsplatze aus anderen Werken fur IH-

Malknahmen einzusetzen.




IH-Arbeitsplatze - Verknupfung mit HR-Personalwirtschaft

Um Auftragsvorgange nicht nur einem , sondern
einem auf dem IH-Arbeitsplatz tatigen Mitarbeiter zuzuordnen,
muss zuvor eine Verknupfung zwischen dem IH-Arbeitsplatz und
den dort arbeitenden Mitarbeitern in Form deren HR-
Personalnummer erfolgt sein.

Wenn das Anwenderunternehmen SAP HR (Human Resources;
Personalwirtschaft) produktiv nutzt, ist fur jeden Mitarbeiter
bereits ein (identifiziert Gber die
Personalnummer) in SAP HR vorhanden. Andernfalls ist fur
jeden |IH-Mitarbeiter fur den o.g. Zweck ein sogenannter HR-
Ministamm anzulegen.

Der Ministamm wird in Erfassungsbildern — genannt Infotypen —
hinterlegt.

Der HR-Ministamm muss mindestens
folgende Infotypen enthalten:

MaRnahmen (0000)

Dieser Infotyp ist erforderlich fir die
Einstellung, d.h. Ersterfassung der
Mitarbeiterdaten.

Organisatorische Zuordnung (0001)

Dieser Infotyp enthalt Informationen zur
Einbettung des Mitarbeiters in die
Unternehmens- und Personalstruktur einer
Firma.

Daten zur Person (0002)

Dieser Infotyp enthalt Mitarbeiterdaten
wie Name, Geburtsdatum/-ort usw.



Organisation der
Instandhaltung
Werksinterne vs.
Werksubergreifende

Instandhaltung
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Technische Objekte

 Technischer Platz
 Equipment
 Messpunkte

 Anlagenstrukturen



Technische Platze

Das ist eine organisatorische
Einheit der Logistik, die die instandzuhaltenden Objekte eines
Unternehmens nach funktionalen, prozeliorientierten oder
raumlichen Gesichtspunkten gliedert.

Ein Technischer Platz reprasentiert den Ort, an dem eine
Instandhaltungsmaliname durchzufuhren ist.

Beispiele:
Funktional: Pumpstation, Antriebseinheit, fliegendes System
Prozessorientier: Kondensation, Polymerisierung

Raumlich: Werkstatt, Halle, Standort

Techn, Platz AlY4
Airbus Helicopters AH120 41+01

Status ANGL

Aligemein | Standort | Organisation | Strukiur

Allgemeine Daten

i55¢ INSP Inspektion Sichtprifur
¥hjektart 1000 Equi-Art 1000
erecht! I
Sewichl g,o66. . Grke Abr
N ;
Bezugsdaten
Anschaffiert 0,00 haffDatuin
Herstelldaten
Herstelle argvis, GmbH He ILand
Typbs Baujahr-maonat
ey EEAAA

ralSerialNe 123456

M T
10.04.2020
DE
2017 08
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// Equipments

Das Business-0Objekt Equipment ist ein individueller, korperlicher
Gegenstand, der eigenstandig instandzuhalten ist. Es kann in eine
technische Anlage oder einen Anlagenteil eingebaut sein.

Sie konnen alle moglichen Arten von Gegenstanden als
Equipments verwalten, z.B. Produktionsmittel, Transportmittel,
Praf- und Messmittel, Fertigungshilfsmittel, Gebaude, PCs.

Da viele dieser korperlichen Gegenstande in der
Anlagenbuchhaltung als "Anlage" gefuhrt werden, wurde - um
Verwechslungen mit diesen aktivierten Sachanlagen zu vermeiden
- fur die unter technischen Aspekten definierten Objekte der
Begriff "Equipment" gewahlt.




Anlagenstrukturen

Technische Platze und Equipments konnen strukturiert aufgebaut werden.

v

Equipment:
Bezelchnung:
urﬁ AlYa
- 1 186008860
v B AlY4-067
i ALY4-067-AA
v B AlYd-088
> B ALY4-068-LH
> [l AlY4-068-RH
] E AlY¥4-069
> B AlY4-070

10000000

AH1Z0 40+01

AH1Z2E 40+01

B Aufngesamt 93 E1 mehr v

Airbus Helicopters AH1ZO 41+81

Messtechnik
Hauptcemputer
Antrieb
HECKROTOR
HAUPTROTOR
Waftrensystem
Uberwachung

Giiitig ab:  03.11 2021

" ol
« «

O B

Dojekte

A17¥4 - it Hecopters AHIZG &1+01

ALY4-OET - Messmehnik

v M ALY.4QES - Arwiet

ALY4-0ED - Wakarsysiem

ALYLO70 - Uberwachung

10000000 - AHIZ0 40+01

ALYS . Airbsiis Helicopbers AH120 42401

ALYS-O8T - Measmechnlk

ALYS068 - Arrieh

ALYS.069 - wallersysiom

ALYS070 - (berwachung

AEALL
1000 - Werk Wealldorf
At Helicophers

01.09 7017

Auftrige

Meldungen

Messpunkte

# 83 3 Flugstundan Lz

O 5TD (%6} siwlersen am 06 11,2021

4 90 % Pukden Lz

14

W0 Ajrbus Halicopters AH120 42401 #A1Y5

5] Geod

| M - Technischas System - Standard

i Zhelwert OSTD

1000

V1S
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Vorbeugende Instandhaltung

 |H Anleitungen
* Qualitatsmanagement Pruflose

Wartungsplanung



/| 1H-Arbeitspline

Instandhaltungsarbeitsplane (IH-Arbeitsplane) beschreiben
eine Folge von einzelnen Instandhaltungstatigkeiten, die in
einem Betrieb immer wieder ausgefuhrt werden mussen.
Arbeitsplane werden verwendet, um diese wiederkehrenden
Arbeitsablaufe zu standardisieren und um sie noch effektiver
zu planen.

Viele Hersteller liefern ihre technischen Objekte gleich mit
IH-Arbeitsplanen aus; haufig werden die Arbeitsplane
jedoch innerhalb der eigenen Firma erstellt.

Tatigkeiten an einem technischen Objekt sind
beispielsweise:

* Inspektionen
*  Wartungen

* Instandsetzungen

V1S

Durch Arbeitsplane verringert sich der Pflegeaufwand, wenn
sich standardisierte Arbeitsablaufe andern, z.B. aufgrund
neuer gesetzlicher Bestimmungen. Sie mussen die
Anderungen nur an genau einer Stelle im entsprechenden
IH-Arbeitsplan vornehmen.

Alle Instandhaltungsauftrage (IH-Auftrage) und
Wartungspositionen, die sich auf den IH-Arbeitsplan
beziehen, erhalten automatisch den aktualisierten Stand der
Arbeitsablaufe.



/

/

Beispiel IH Anleitung

Plangruppe &

Allgemeine PlanUbersicht
Plangruppe |
PGZ Planbeschreibung Werk  LoVim Strategie
2 Arbeitsplan Prifung Pumpe iDE!D DFL 4
3 Prifung Lenzpumpe 1o00 4
Plangruppe 6 Arbeitsplan Prafung Pumpe PLGIZ. 2
[&] WPakete [&] Komponenten [« ACB [ad] FHM [&] LPakete
Allgemeine Vorgangsubersicht
. . vrg  |Uvrg ArbPlatz Werk Steu Vorgangsbeschreibung
Arbeltsablane 0o1e MECHANIK 1200 PMO1 Ausschalten
0020 MECHANIK 1200 QMO1 Sicherheit checken
0030 MECHANIK 1200 PMO1 Ext. visual checken
0040 MECHANIK 1200 PM@1 Verrohrung H7 anpassen
0050 MECHANIK 1200 PM01 Ring Z7 checken

0060@ MECHANIK 120Q@ PM@1 Einschalten

Verwendung

PIGr. Status

PG1 4
Pal 4
[a] Priifmk

Z  Baugruppe

Ltx Arbeit

NN RN RN N

e el el Geap Smap e

Anz Dauer

O © @ O O D

L I e BT o S [ e E |

Eh.

= e n(i s B ol

Prip

00
200

B.Prz Vert.EigB.

(o]

QO 9 @ o O

L]

Fkt Lstf

S = =T = =



// Pruflose und Checklisten

Weiterhin konnen Sie Prufmerkmale aus
dem Qualitatsmanagementin |H-
Arbeitsplane einbinden und die IH-
Arbeitsplane ggf. in die Prufmittel-
verwaltung einbeziehen.

Dies ist z.B. sinnvoll, wenn Sie zu jedem
Prafmittel (z.B. Equipment) individuelle
Daten halten oder eine Ergebnishistorie
fuhren mochten.

Prufios

140000000200

Luftungsaniage A40
Systemstatis FREI STIP Arwst
Endigrmin 03.11.2021 Es sind nicht alle Merkmale abgeschiossen
Fehler | Merkmale | Technische Plitze
P Relevants Merkmale fiir Verwend entscheld  Merkmale 6 /o
Me... Be.. LT.. DS Gewichiung Fehlerkla... Vorgaben Ergebinis Kurztext Prifmerkmal
'l_" Haup... - ~ Entspricht | Entspricht nicht HKarrasion
= Haup... 0. 50°C Temperatur
=] Haup.... 950 .. 1550 hPa Druck
& Haup... v Farbe
& Haup - Entspricht /| Entspricht nicht Fingersensor aktiv
=] Haup D250 Notfall-Akku
<
Verwendungsentscheid
E-Code

aus Verwendungsentscheid-Code

Fehl_.. Aussc...

5 5 O a4 8 &

St..

L N R T

. Bewertung  Vorg..,
Kein... -« DOD1O
Kein... - D010
Kein... -~ D010
Kain. w0010
Kein w0010
Kein v D010

Praf...

10

20

40

50

Prifmenge
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

1,000

V1S
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N Wartungsplan

Die langfristige Sicherung einer hohen Verflgbarkeit von *  Empfehlung durch Hersteller
Objekten ist eine der wesentlichen Aufgaben der . Rechtliche Vorschriften
Instandhaltung.

. . . *  Umweltschutzanforderungen
Um Anlagenausfalle oder Ausfalle anderer Objekte zu

vermeiden, die neben den Kosten der Instandsetzung * Qualitatssicherung
oftmals sehr viel hohere Folgekosten durch den

Produktionsausfall verursachen, ist eine planmalige

Instandhaltung das geeignete Instrument.

Planmaliige Instandhaltung bringt Ihrem Betrieb viele
Vorteile. Sie ist der Oberbegriff fur Inspektionen,
Wartungen und geplante Instandsetzungen, fur die
Zeitpunkt und Umfang der Arbeiten im Voraus geplant
werden konnen.



Wartungsplanarten / Abrufe

SAP unterscheidet zwischen zeitabhangigen und leistungsabhangigen

3 [
Zyklus/Einheit 90 TAG Zyklen
Zyklus Einhsit Text Warlungszyikius Offset
Zyklustext
Offset/Einheit 0 TAG 100 H

Daraus ermittelt SAP unter Einbeziehung von Messwerten (bei leistungsabhangigen Planen), wann der nachste
wird. Das Plandatum eines Abrufs entspricht dem errechneten Datum der nachsten Inspektion.

00000000014 | |-iMungsaniage Inspektion | B

| :
Zyktan Warlungsplan | Termimierungsparameter Wartungsplan | Zusarzaaten Warlungsplan || Termmiene Abrufe Ywamangspian > =

Terminierungsliste

Abr.. Plandatism Abmfdatum Eredgungs... Terminéarungsart | Stasus |stabw.  Eimbed

stattfinden



Storungsbedingte Instandhaltung

 Stormeldung
 Meldungspositionen
* Fehlerbild / Ursache / MaRnahmen ...

 Ausfallzeiten
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N Stormeldung erfassen

Eine Stormeldung beschreibt eine Storung an einem Objekt, — ‘“""' el e L0 40
die seine Leistung in irgendeiner Weise einschrankt. Mit der e — E
Stormeldung informiert z.B. ein Mitarbeiter aus der R _ o
Produktion die Instandhaltungsabteilung, dass... e |

Sachverhalt

* eine Anlage nicht korrekt funktioniert
* weniger Leistung oder gar keine Leistung erbringt

* schlechte Ergebnisse liefert

In der Regel soll die Instandhaltungsabteilung durch eine

SHng Bar Anlagd

n
Stormeldung zu einer gezielten Instandsetzungsmalinahme i M AR R
veranlasst werden, die zur Wiederherstellung des Sterungsdel —
Sollzustands des Objekts (nach DIN-Norm 31051) fuhrt. : SR e
Position




Auftragsabwicklung
 Auftrage
 Vorgange

« Komponenten
« Zeitruckmeldung

 Materialruckmeldung



Auftrage im SAP

Aifrag PHO? 502613 Stonung dar Antage

Mit einem Auftrag konnen Sie...

Malnahmen in Bezug auf Art, Umfang, Termine und
Ressourcen gezielt planen e

die Durchfihrung von Maltnahmen tUberwachen e o o e e i B ot P | o
. H . . Zusténdige Meldung 10015654

Regeln fur Kontierung und Abrechnung sowie die

Budgets festlegen woia,  gmias | [130] o o w (g

die durch MalRnahmen entstandenen Kosten erfassen, T

ausweisen und abrechnen

Bezugsobjekt
B200-01

Equipment 10000006

Stirungadaten | Schadensbld | Mekungecerming
04.11.2021  |O7,05:17

00:00:00 Ausstalidaue 0,00 H

Erster Vargang
Abschaltung BerSot manusll pflagen

ArbFINerk MECHANIK 1200 SweuSchl PMOL  |esstAr



Kontakt

Frank Ostwald

Head of Sales/Marketing
fostwald@argvis.com
+49 173 4731281

argvis; GmbH
Kleinfeldweg 52
69190 Walldorf

Haben Sie Fragen oder wiinschen Sie einen Demotermin on/offline?

Kontaktieren Sie mich bitte!



